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Joint f ilete tubulaire etanche vis-a-vis du milieu ext^rieur 

5 L' invention concerne un joint filetS tubulaire comprenant un 
element tubulaire mSle comportant un filetage mcile conique, 
un element tubulaire femelle comportant un filetage femelle 
conique qui coopfere par vissage avec le filetage mSle^ et un 
anneau d'etancheite d^formable interpose entre les elements 
10 male et femelle de mani^re h s'opposer a la communication de 
fluide entre I'exterieur du joint tubulaire et la zone de 
cooperation desdits filetages. 

On connalt de tels joints filet^s tubulaires dans lesquels 
15 1' Element male est form6 en extr6mit6 d'un tube de grande 
longueur et 1' Element femelle en extrSmit^ d'un autre tube de 
grande longueur ou d'un composant tubulaire de plus faibl.e 
longueur tel qu'un manchon de raccordement, ces joints 
permettant d' assembler bout & bout une multiplicity de tubes 
20 pour former une colonne, notamment dans des puits d'hydro- 
carbure, oil cette colonne sert pour 1 ' exploitation des 
hydrocarbures (colonne de tubes de production) ou pour, 
maintenir les terres (colonne de tubes de cuvelage). - 

25 L' American Petroleum Institute a depuis longtemps defini des 
specifications API 5B et 5CT pour de tels joints filetes a 
filetages coniques et a filets triangulaires arrondis ou a 
filets trapezoidaux. L'etancheite de ces joints n'est 
toutefois obtenue que grSce & des graisses chargees en 

30 particules solides, qui remplissent les espaces hSlicoidaux 
entre les filetages mSle et femelle. 

II a 6te propose d'^ameiiorer les caracteristiques d'6tan- 
ch^ite de ces joints, soit en pr€voyant sur les elements male 
35 et femelle des surfaces d'etanch^ite m^talliques qui sont 
sous pression de contact mutuel grace h un serrage radial, 
soit au moyen d'anneaux d ' etancheite en materiau deformable 
tel que polytetraf luorethyl6ne, soit a I'aide d'une combinai- 
son de ces moyens . 




EP 0 488 912 A d^crit un joint filets ay ant une surface 
d'6tancheit6 ra^tallique tronconique dispose a l^extremite de 
1 'element filet§ male et une surface d'etancheite metallique 
correspondante pr6vue sur 1' element filets femelle. Ce joint 
filets pr^sente d'excellentes caract^ristiques d'etanch^ite 
vis-a-vis de fluides circulant tant & I'interieur qu'S 
I'ext^rieur du joint. Cependant, du fluide peut s'infiltrer 
de I'ext^rieur sur tout ou partie des filetages et entralner 
des risques de corrosion de ces derniers lorsque le fluide 
est corrosif. 

Les memes avantages et les memes inconvenients se retrouvent 
dans le joint filete de DE 4 317 591 qui presente un 

anneau d'etanch^ite d^formable dispose dans une gorge 
annulaire de 1' element filete femelle et imprimg dans les 
filets males au voisinage de l'extrgmit# libre de l'616ment 
mSle. 

Une telle infiltration depuis le milieu extSrieur est 
particulierement nefaste dans le cas de joints filetSs pour 
colonnes mont antes sous -marines dites "risers" dispos€es 
entre le fond de l'oc6an et une plate-forme marine pour 
isoler de I'eau de mer les tubes de production des puits de 
gisements sous-marins, I'eau de mer pouvant provoquer une 
corrosion severe dans les espaces fortement confines entre 
les filetages mSle et femelle. 

US 5 687 999 A d^crit un joint filete a filetages coniques 
possedant des portees d'^tancheit^ m^talliques aux deux 
extremites longitudinales des filetages, et qui devrait done 
§tre exempt des inconvenients pr^cites. Toutefois, les 
sollicitations cycliques auxquelles sont soumises les 
colonnes sous -marines du fait des courants tendent & amercer 
des fissurations des surfaces d'etancheit6 par glissement 
mutuel des surfaces mSle et femelle. On peut certes envisager 
d'empecher ces glissements en mettant en but^e axiale les 
extrgmit6s libres des Elements filetSs, mais il en rSsulte- 
rait une augmentation des gpaisseurs des tubes au moins aux 
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extremit^s de ceux-ci, et par consequent une augmentation de 
leur cout. 

Le but de 1' invention est d'61iminer les inconv6nients ci- 
5 dessus, et par consequent de permettre la realisation d'un 
joint filete tubulaire particuliferement adapts aux colonnes 
tubulaires sous-marines montantes soumises h des sollicita- 
tions cycliques . 

10 L' invention vise particulierement a realiser un joint filete 
tubulaire dont les elements male et femelle sont tres proches 
de ceux utilises couramment pour les colonnes de tubes de 
cuvelage, notamment en ce qui concerne leur epaisseur, et de 
ce fait peu coflteux h rSaliser. 

15 

La realisation du joint filete tubulaire selon 1' invention 
doit egalement Stre possible aussi bien directement en 
extremite de tubes de grande longueur (assemblage integral) 
qu'entre un tube et un manchon destine et relier deux tubes 
20 de grande longueur (assemblage manchonne)* 

li' invention vise notamment un joint du genre defini en 
introduction, et prevoit que 

- I'anneau d'etancheite est en contact etanche avec 
25 filetage male, et 

- 1*^ element femelle pr^sente un logement annulaire pour 
recevoir I'anneau d'etancheite, dispose axialeraent entre son 
extremite libre et le filetage femelle et limite axialement 
par un premier epaulement tourne vers ladite extremite libre, 

30 I'anneau d'etancheite s'appuyant axialement centre ledit 
premier epaulement et etant en contact etanche avec la 
surface peripherique du logement • 

Les termes "etancheite" et "contact etanche" se referent ici 
35 a des mesures destinees non pas necessairement & empScher 
tout acces de fluide au contact des filetages, mais au moins 
a y limiter un tel acces de manifere h emp^cher pratiquement 
un renouvellement du fluide et par consequent une corrosion 
notable . 




Des caract6ristiques optionnelles de 1' invention, compl§men- 
taires ou de substitution, sont 6nonc§es ci-aprfes: 

- L'anneau d'etancheit§ est en un mat^riau choisi parmi les 
5 mat^riaux synth^tiques , les metaux mallSables et les mat^- 

riaux composites. 

- L'anneau d'etancheit6 est en un materiau poss^dant un 
faible coefficient de frottement avec le materiau de 1'616- 

10 ment mSle. 

- L'anneau d'etancheite est en poly tetrafluor ethylene charge 
ou non* 

- Le filetage male comprend 1' oppose de I'extr^mite libre 
de 1' element male des filets dits evanouissants dont la 
hauteur radiale va generalement en diminuant d'une valeur 
nominale h une valeur nulle, et l'anneau d'etancheite est en 
contact gtanche avec lesdits filets gvanouissants sur une 
partie au moins de sa longueur axiale. 

- L'anneau d'€tanch6it6 est en contact avec lesdits filets 
Evanouissants sur toute sa longueur axiale. 

25 - L' Element male est usinE, sur une fraction au moins de la 
longueur axiale des filets evanouissants, a un diametre 
constant super ieur au diam&tre des fonds des filets concer- 
nes« 

- Ledit logement presente un second epaulement tourne 
axialement vers le premier epaulement et d'un diametre 
minimal super ieur h celui du premier epaulement, une partie 
du volume de l'anneau d'etancheite etant comprimSe axialement 
entre les premier et second Spaulements. 

- Le premier epaulement, ou I'un au moins des premier et 
second 6paulements, est incline par rapport Si I'axe des 
f iletages. 
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- Ledit logement d^bouche h l'extr§inite libre de 1' element 
femelle par un evasement. 

- L' Element male pr^sente, au voisinage de son extremi*t6 
5 libre, une surface de but^e axiale propre S. coop^rer avec une 

surface de but^e axiale de 1' Pigment femelle pour limiter le 
vis sage* 

- Des moyens d'Stancheite supplement aires sont pr6vus pour 
10 interdire toute communication de fluide entre I'interieur du 

joint tubulaire et la zone de cooperation des filetages. 

L' invention a egalement pour objet un precede de realisation 
d'un joint filete tubulaire tel que defini ci-dessus, dans 

15 lequel on met en place autour dudit filet age male un anneau 
de mater iau d'etancheite deformable destine a constituer 
ledit anneau d'etanch6it6, on engage 1' extremity libre de 
1' Element male, et on visse le filetage male, dans le 
filetage femelle, ledit anneau de matSriau d ' <§tanch6it,6 , 

20 pendant le vissage, etant poussS le long de 1' element mtle 
par ledit premier 6paulement, entrain^ en rotation par 
l'616ment femelle et comprim^ radialement entre le filetage 
male, dans lequel il s'imprime, et ladite surface p6riph6r^- 
que du logement • 

25 

Le precede selon 1' invention peut comporter au moins certai- 
nes des particularit^s suivantes: 

- On met en place 1' anneau de mat^riau d'etancheite autour 
30 desdits filets evanouissants • 

- On met en place 1' anneau de mater iau d'etancheite avec 
serrage sur le filetage male, 

35 - On met en place 1' anneau de mat^riau d'etancheite autour du 
filetage male a une temperature telle que son diametre 
interieur soit superieur au diametre exterieur des filets 
sous-jacents, son diametre interieur etant inferieur au 




diametre extSrieur des filets sous-jacents a la temperature 
ambiante • 

- On met en place I'anneau de mat^riau d'^tanch^ite autour de 
5 la region de 1' Pigment mSle usin^e h diamfetre constant. 

- L'anneau de materiau d'^tancheite est un anneau torique de 
section rectangulaire allong^e dans la direction axiale. 

10 - Le diametre exterieur de I'anneau de materiau d'^tancheite 
apres sa mise en place autour du f iletage male est legferement 
inferieur au rayon minimal de la surface peripherique dudit 
logement • 

15 Les caract^ristiques et avantages de 1' invention seront 
exposes plus en detail dans la description ci-apres, en se 
referant aux dessins annexes. 

La figure 1 est une demi-vue en coupe axiale d'un Element 
20 tubulaire male destine a faire partie d'un joint filete 
tubulaire selon 1' invention. 

La figure 2 est une demi-vue en coupe axiale d'un anneau de 
materiau d'etanch6it6 desting a former, aprfes vissage des 
25 elements des figures 1 et 4, I'anneau d'etanch4it6 du joint 
filete tubulaire selon 1' invention. 

La figure 3 est un detail agrandi de la figure 1. 

30 La figure 4 est une demi-vue en coupe axiale d'un element 
tubulaire femelle destine ^ etre associe a 1' element male de 
la figure 1 pour former le joint filete tubulaire selon 
1' invention. 



35 La figure 5 est une demi-vue en coupe axiale du joint selon 
1' invention assemble. 

Les figures 6^8 sont des demi-vues en coupe axiale de 
variantes de la levre femelle de 1' Element femelle, les 
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figures 6 et 7 montrant egalement I'anneau d'6tancheit6 
associ^. 

L'616ment filets male de la figure 1 est r§alis# en extremite 
d'un tube de grande longueur 101* II comprend un filetage 
conique mSle continu 3 h filets trap^zoidaux. Sur une partie 
11 de sa longueur, le filetage 3 est forme de filets dits 
parfaits qui pr^sentent une hauteur de filets constante et 
egale a une valeur nominale entre une enveloppe de fonds de 
filets 15 et une enveloppe de sommets de filets 16, toutes 
deux tronconiques . Sur la partie restante 13 du filetage, les 
filets sont inparfaits ou evanouissants avec une enveloppe de' 
fonds de filets tronconique prolongeant celle des filets 
parfaits, et une enveloppe de sommets de filets constituee 
par la surface p6riph6rique extSrieure cylindrique 19 du tube 
101. Sous reserve des surfaces cylindriques d'usinage 
dScrites plus loin, les filets evanouissants ont done une 
hauteur qui diminue progressivement de la valeur nominale 
pr^citee a une hauteur nulle. 

En 1' absence de ces surfaces cylindriques d'usinage, le point 
de jonction A entre les parties 11 et 13 du filetage corres- 
pond a 1 ' intersection entre 1' enveloppe 16 des sommets des 
filets parfaits et la surface p6riph€rique 19. Le filetage 
etant positionne de maniere precise, par usinage, par rapport 
a 1' extremity libre 7 du tube 101, la position axiale du 
point A depend du diametre exterieur effect if du tube, pour 
lequel la tolerance est par exemple 6gale a ±1 % pour les 
tubes sans soudure lamin^s a chaud. 

L' element 1 comprend une levre male 9 s'Stendant entre son 
extr6mit6 libre 7 et le filetage 3, L' extremite libre peut 
gtre d^finie par une surface plane perpendiculaire h I'axe du 
filetage. De preference, comme representee, elle est d^finie 
par une surface tronconique concave 7 dont le demi-angle au 
sommet est par exemple de 75 Cette surface sert de butee 
axiale lors du vissage de 1' element mSle dans 1' element 
femelle, et ses effets sont decrits plus en detail dans 
EP 0 488 912 A. 




La surface d ' extr emite 7 se raccorde a une surface d'6tan- 
ch^ite tronconique 5, coitime decrit 6galement dans EP 
0 488 912 A. 

5 On notera qu'aucune modification des Pigments males existants 
n'est requise pour la mise en oeuvre de 1' invention. 

La figure 2 montre un anneau 30 en mat^riau d'etancheite 
d^formable, de preference h faible coefficient de frottement^ 

10 par exemple en polytetraf luor^thylfene, polytetraf luorethylfene 
renforc^ par des fibres de verre, polyamide ou metal mou tel 
que le cuivre. L' anneau 30 a une forme torique de revolution 
de section rectangulaire et presente done une surface 
peripherique exterieure 31 cylindrique de revolution, une 

15 surface peripherique int^rieure 32 cylindrique de revolution, 
coaxiale a la surface 31, et deux faces d'extremite 33, 34, 
planes et perpendiculaires a I'axe des surface 31, 32. Le 
diametre initial de la surface int^rieure 32 est avantageuse- 
ment ISgerement inferieur au diamStre ext^rieur de 1' element 

20 tubulaire 1 a I'endroit ou 1' anneau doit dtre mis en place, 
par exemple au diametre de la surface exterieure 19 pour une 
mise en place autour des filets ^vanouissants 13. Le diametre 
de la surface exterieure 31, et par consequent I'^paisseur 
radiale de 1' anneau 30, sont choisis de maniere h permettre 

25 1 ' introduction de 1' anneau dans le logement prevu & cet effet 
dans 1' element femelle, au cours du vissage, et un contact 
etanche de 1' anneau avec des elements male et femelle en fin 
de vissage, comme il sera decrit plus loin. 

30 La surface exterieure 19 du tube 101 presentant generalement 
une certaine ovalisation, il est avantageux, comme represente 
sur la figure 3, de supprimer ou de reduire cette ovalisa- 
tion, sur une partie au moins de la longueur de la partie 
filetee 13 a filets evanouissants, par un usinage selon une 

35 surface cylindrique de revolution. Dans 1' exemple de la 
figure 3, deux surfaces cylindriques d'usinage sont prevues. 
Une premiere surface cylindrique 41 de plus petit diametre 
qui commence dans la partie filetee 11 et s'etend principale- 
ment dans la partie filetee 13, et une seconde surface 




cylindrique 43 de plus grand diametre se raccorde a la 
surface 41 selon un profil en arc concave 45 et s'6tend 
jusqu'a la partie non filet^e du tube 101, oii elle se 
raccorde & la surface exterieure 19 selon un profil en arc 
5 concave 47. Le diametre de la surface 41 et la position 
axiale du profil 45 sont choisis de telle sorte que I'usinage 
n'atteigne pas I'enveloppe 15 des fonds de filets. L'anneau 
30 est avantageusement regu sur la surface cylindrique 41. La 
surface 43 sert essentiellement It faciliter 1' insertion de 
10 1' Pigment male dans 1' Element femelle. 

Pour mettre en place l'anneau 30 sur 1' element male 1, on le 
chauffe avantageusement h une temperature telle que son 
diametre int^rieur soit sup6rieur au diametre exterieur de 
15 1' element male a I'endroit qui doit le recevoir, par exemple 
au diametre de la surface cylindrique 41. L'anneau peut €tre 
positionn^ au moyen d'un outil prenant appui sur la surface 
de but^e 7. Aprfes refroidissement, l'anneau est maintenu en 
place par serrage radial sur 1' element mSle. 

20 

L'§16ment filets femelle 2 represents sur la figure 4 est 
realise en extrSmite d'un tube court ou manchon 102 qui 
permet un assemblage dit "filete manchonnS" de deux tubes ^de 
grande longueur tels que 101, les 616ments filet^s mtles de 

25 ceux-ci se vissant respectivement dans deux elements filetSs 
femelles formes aux deux extrSmites du manchon. En variante, 
1' element filets femelle peut Stre realise en extremity d'un 
tube de grande longueur de manifere h permettre 1' assemblage 
de celui-ci avec le tube 101, les Elements 1 et 2 formant 

30 alors un joint filete dit integral. 

L' element 2 illustre comprend un filetage conique femelle 
continu 4 a filets trapSzoldaux, forme exclusivement de 
filets parfaits. 

35 

Les caracteristiques geometriques des filetages 3 et 4 sont 
prevues pour permettre leur cooperation pax vissage. 
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L'§16ment 2 pr^sente une levre femelle 10 s'etendant au-deia 
du filetage 4 jusqu'^ son extremite libre d^finie par une 
face plane 14 perpendiculaire ^ I'axe du tube 102. Dans une 
region interm^diaire de sa longueur, la Ifevre 10 pr^sente une 
5 surface inter ieure 16 Iggferement tronconique ouverte vers 
1' extremite libre 14 et d'un diamdtre minimal un peu sup6- 
rieur au diamfetre maximal de la surface 19 du tube 101. De 
part et d' autre de la surface 16, la Ifevre est creus^e 
int^rieurement pour former, du c6t# du filetage 4 une gorge 

10 annulaire 18, et du c6t6 de I'extrgmit^ libre 14 un logement 
20 pour I'anneau d ' Stanch6it€ . Le filetage 4 d^bouche dans la 
gorge 18 qui perroet de d#gager I'outil utilise pour r^aliser 
le filetage. Le logement 20 est d^limit^ par une s6rie de 
surfaces tronconiques , cylindriques et plane se raccordant 

15 entre elles par des arrondis. Une premiere surface tronconi- 
que 21 formant un chanfrein d' entree, pour faciliter 1' intro- 
duction de 1' extremite de 1' element male, se raccorde a la 
surface d'extr6mit§ 14 et est suivie par une surface cylin- 
drique 22 de plus grand diametre que la surface 16. La 

20 surface 22 est relive 4 une autre surface cylindrique 23 de 
plus grand diametre par une surface tronconique 24 tourn^e k 
1 'oppose de I'extrSmitS 14, et une surface plane 25 perpendi- 
culaire h. I'axe relie les surfaces cylindriques 16 et 23. Les 
surfaces 21, 22, 23 et 24 dgfinissent ainsi la surface 

25 p^riphSrique du logement, le rayon minimal de cette dernier e 
6tant celui de la surface 22. 



Au-del& du filetage 4 par rapport a 1' extremity libre 14, 
1 'element femelle 2 presente une surface de but^e tronconique 
8 propre a coop^rer avec la surface 7 de 1 'Element male, et 
une surface d'etancheite tronconique 6 propre a coop^rer avec 
la surface d'etancheite 5 de 1' Element male. 

Au cotirs de 1 'assemblage par vissage des Elements 1 et 2, 
I'anneau 30, pr^alablement mis en place sur 1' element male 
corame d#crit plus haut, et dont le diametre exterieur est 
alors leg&rement inf^rieur au diametre de la surface 22, 
passe a I'intSrieur de celle-ci, aprfes quoi il p^nfetre dans 
I'^largissement delimits par les surfaces 23, 24 et 25. 




Lorsqu'il vient en but6e centre la surface radiale 25 r 
I'anneau est pouss6 par celle-ci le long de 1' Element male 1, 
et tourne avec l'616ment femelle par rapport h l'616iaent 
male. II se d^forme pour p^netrer dans les filets males, et 
se dilate en suivant le diametre croissant des fonds des 
filets 6vanouissants» 

L'etat final de I'anneau d'etanch^ite est montre sur la 
figure 5. II est comprim^ radialement entre la surface 22 et 
les filets €vanouissants de 1*^ element male, dans lesquels il 
s'imprime, sur une fraction de sa longueur, et se prolonge 
vers 1' inter ieur du joint, le long du filetage male, en 
remplissant partiellement 1 'elargissement precite, jusqu'a la 
surface radiale 25. En outre, une partie du volume de 
I'anneau est comprimee axialement entre les surfaces 24 et 
25, contribuant a I'6tanch6it6 et a la stability de la 
position de I'anneau. La longueur axiale de I'anneau d'^tan- 
ch6it6 correspond au moins h un demi-pas des filetages, et 
avantageusement a un petit multiple du pas^ 

Les formes du logement 20 et de I'anneau 30 telles que 
decrites ci-dessus n'ont aucun caractfere limitatif, et 
peuvent Stre modifi^es sans sortir de 1' invention. Quelques 
exemples de telles modifications sont illustres par les 
figures 6 a 8. 

Ainsi, la figure 6 montre une variants de la levre 10 de 
1' element femelle 2 dans laquelle le logement 20 presente un 
diametre constamment croissant depuis la paroi cylindrique 16 
jusqu'a I'extremite libre 14, la paroi peripherique 26 du 
logement faisant un angle progress ivement decroissant avec 
I'axe des tubes • Cette inclinaison est forte au voisinage de 
la paroi 16 pour former un Spaulement 27 qui pousse I'anneau 
d'etancheite lors du vis sage des elements filet^s* L'anneau 
initial 30 peut ici encore presenter la section transversale 
rectangulaire illustr^e sur la figure 2. 

Dans la variante de la figure 7, le logement presente un 
chanfrein d' entree 21 et un gpaulement 25 semblables h ceux 




de la figure 3, relics entre eux par une surface cylindrique 
28. L'anneau d'origine formant I'anneau d'^tanch^itg 35 n'a 
plus un profil rectangulaire , mais pr^sente, au-deia de la 
face d'extrgmit^ 34 qui vient s'appuyer sur 1 ' epaulement 25, 
5 un appendice 36 en forme de levre mince qui recouvre la 
surface cylindrique 16 de 1' Element femelle et p^nfetre dans 
la gorge 18, r^alisant ainsi un accrochage de I'anneau sur 
I'^l^ment femelle. 

10 La figure 8 repr^sente une autre variante dans laquelle le 
logement 20 presente des surfaces 21, 22, 23 et 25 analogues 
a celles d^sign^es par las m§mes num^ros de r^f^rence sur la 
figure 3, la surface tronconique 24 etant remplac^e par une 
surface plane 28 tournee vers I'epaulement 25. L'anneau 

15 d'etanch6it6 peut presenter a I'origine une section rectangu- 
laire, et etre entierement log6, aprfes vissage, entre les 
€paulements 25 et 28. Dans cette variante egalement, la gorge 
18 est supprim^e, sa fonction #tant remplie par I'espace 
annulaire delimits par les surfaces 23, 25 et 28. 




Revendications 

1. Joint filets tubulaire comprenant un 61&nent tubulaire 
male (1) comportant un filetage male conique (3), un element 
5 tubulaire femelle (2) comportant un filetage femelle conique 
(4) qui coopere par vissage avec le filetage male (3), et un 
anneau d'Stanch^it^ d^formable (35) interpose entre les 
Elements male et femelle de maniere a s'opposer a la communi- 
cation de fluide entre I'ext^rieur du joint tubulaire et la 
10 zone de cooperation desdits filetages, caracterise en ce que 

- 1' anneau d'etancheite est en contact etanche avec le 
filetage male,, et 

- 1' element femelle presente un logement annulaire (20) pour 
recevoir 1' anneau d'etancheite^ dispose axialement entre son 

15 extremite libre (14) et le filetage femelle et limits axiale- 
ment par un premier 6paulement (25) tourn6 vers ladite 
extremity libre, 1' anneau d'^tanch^it^ s'appuyant axialement 
centre ledit premier gpaulement et 6tant en contact Etanche 
avec la surface p6riph6rique (22) du logement • 

20 

2. Joint filets tubulaire selon la revendication 1, dans 
lequel 1' anneau d'Stanch^itS est en un mat§riau choisi parmi 
les materiaux synthetiques , les mStaux mall6ables et les 
mat^riaux composites. 

25 

3. Joint filete tubulaire selon I'une des revendications 1 
et 2, dans lequel 1' anneau d'etancheite est en un mater iau 
possedant un faible coefficient de frottement avec le 
materiau de l'616ment male. 

30 

4. Joint filete tubulaire selon I'une des revendications 
pr6c6dentes, dans lequel 1' anneau d'etanch6it6 est en 
polytetraf luorSthylfene charge ou non. 

35 5. Joint filets tubulaire selon I'une des revendications 
pr^cedentes, dans lequel le filetage male comprend k I'opposS 
de 1' extremite libre (7) de 1' element male des filets dits 
^vanouissants (13) dont la hauteur radiale va g^neralement en 
diminuant d'une valeur nominale a une valeur nulle, et 



14 

I'anneau d'etanch6it6 est en contact 6tanche avec lesdits 
filets Svanouissants sur une partie au moins de sa longueur 
axiale. 



5 6. Joint filets tubulaire selon la revendication 5, dans 
lequel I'anneau d'Stanch§it6 est en contact avec lesdits 
filets Svanouissants sur toute sa longueur axiale. 

7. Joint filets tubulaire selon la revendication 6, dans 
10 lequel 1' Element mSle est usinS (41), sur une fraction au 
moins de la longueur axiale des filets evanouissants, h un 
diametre constant superieur au diametre des fonds des filets 
concernes . 

15 8, Joint filets tubulaire selon I'une des revendications 
precedentes, dans lequel ledit logement presente un second 
epaulement (24) tourne axialement vers le premier Spaulement 
et d'un diametre minimal superieur celui du premier epaule- 
ment, une partie du volume de I'anneau d'Stancheite etant 

20 comprimSe axialement entre les premier et second Spaulements. 

9. Joint filets tubulaire selon I'une des revendications 
prScedentes, dans lequel le premier Spaulement, ou I'un au 
moins des premier et second Spaulements, est incline par 

25 rapport a I'axe des filetages. 

10. Joint filets tubulaire selon I'une des revendications 
precedentes, dans lequel ledit logement debouche a I'extrS- 
mite libre (14) de 1 'element femelle par un Svasement (21). 

30 

11. Joint filets tubulaire selon I'une des revendications 
prScSdentes, dans lequel 1' element male (1) presente, au 
voisinage de son extrSmite libre, une surface de butee axiale 
(7) propre h coopSrer avec une surface de butSe axiale (8) de 

35 I'SlSment femelle (2) pour limiter le vissage. 

12. Joint filets tubulaire selon I'une des revendications 
prScedentes, dans lequel des moyens d'StanchSitS supplSmen- 
taires (5, 6) sont prSvus pour interdire toute communication 



15 

de fluide entre I'int^rieur du joint tubulaire et la zone de 
cooperation des filetages. 

13. Proc6d€ de realisation d'un joint filets tubulaire selon 
I'une des revendications pr6c6dentes, dans lequel on met en 
place autour dudit filetage male un anneau (30) de mat^riau 
d'4tanch6it6 d^formable destine Si constituer ledit anneau 
d'^tanch^ite (35), on engage I'extr^it^ libre (7) de 
1' element male (1), et on visse le filetage male (3), dans le 
filetage femelle (4), ledit anneau de materiau d ' ^tanch^it^ , 
pendant le vissage, 6tant pouss^ le long de 1' element male 
par ledit premier gpaulement (25), entraine en rotation par 
l'616ment femelle et comprim§ radialement entre le filetage 
male, dans lequel il s'imprime, et ladite surface p#riph6ri- 
que (23) du logement (20). 

14. Proc^de selon la revendication 13 pour la realisation 
d'un joint filets tubulaire selon la revendication 6, dans 
lequel on met en place 1' anneau (30) de materiau d'^tancheite 
autour desdits filets 6vanouissants (13). 

15. Precede selon I'une des revendications 13 et 14, dahs 
lequel on met en place 1' anneau de materiau d ' etanchei^^e avec 
serrage svir le filetage male. 

16. Precede selon la revendication 15, dans lequel on met en 
place 1' anneau de materiau d'etancheite autour du filetage 
male a une temperature telle que son diametre interieur soit 
superieur au diametre exterieur des filets sous- jacents , son 
diametre interieur etant inferieur au diametre exterieur des 
filets sous- jacents a la temperature ambiante. 

17. Precede selon I'une des revendications 13 a 16 pour la 
realisation d'un joint filete tubulaire selon la revendica- 
tion 7, dans lequel on met en place 1' anneau (30) de materiau 
d'etancheite autour de la region (41) de 1' element male 
usinee a diamStre constant. 




18. Precede selon I'une des revendications 13 a 17, dans 
lequel I'anneau (30) de materiau d'^tancheit^ est un anneau 
torique de section rectangulaire allong^e dans la direction 
axiale . 

5 

19. Precede selon la revendication 18, dans lequel le 
diamdtre ext^rieur de I'anneau de materiau d'etanch6it€ aprfes 
sa mise en place autour du filetage male est legerement 
inf^rieur au rayon minimal de la surface p6riph6rique dudit 

1 0 logement . 
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